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Uretimi gorin.
Sureci anlayin.
Kararinizi veriye dayandirin.

Operator mudahalelerini inceleyin. Kalite farklarinin nedenlerini arastirin.
Makinedeki sapmalari erken fark edin.

IZLEME ANALiz YONETIM
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GENEL BAKIS

Sahadan yonetime butunluklt gorunum

VisionCore, bagli makinelerden gelen bilgileri Gretim ekibinin glnlik takibine ve yoneticilerin
donemsel degerlendirmelerine tagir.

= Uretim sorumlulari .| Proses ekipleri
Calisan ve bekleyen makineleri, aktif Manuel mudahaleleri ve makine tepkilerini
receteleri ve alarmlari ayni ¢galisma alanindan inceler; recete veya partiyi referansla
takip eder. kiyaslayarak kalite farklarinin nedenlerini

arastirir.

@ | Yoneticiler @ | Bakim ekipleri
YUKk, sure, performans ve tiketim bilgilerini Komut donguleri ve 6zellikle yuksek devirli
secilen alan, makine ve donem kapsaminda sikmadaki sapmalari erken fark eder; saglik
karsilastirir. bulgulariyla teknik teshis ve bakim

incelemesini destekler.

Ortak veri, farkli bakis agilar

Ana sayfadan makine detayina, regete ge¢cmisinden raporlara uzanan bir inceleme akisi.
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CANLI IZLEME

Uretimin nabzini tek noktadan tutun

Ana Sayfa ve Canli izleme, giincel makine durumunu ve devam eden isleri gériinir kilar.

Vardiyaya genel bakis

Cevrimici ve bekleyen makine sayisi, aktif
receteler, alarmlar ve vardiya gostergeleri
Uzerinden genel durumu izleyin.

Sureg baglamini koruyun

is emri, operatdr, regete ve operasyon
bilgilerini makineyle birlikte degerlendirin.
Gosterilen ayrintilar makinenin destekledigi
verilere baghdir.

Gune baslarken

llgili makineye odaklanin

Alan, makine tipi ve makine filtreleriyle
kapsami daraltin. Makine detayinda devam
eden recgete ve proses bilgilerine inin.

Kimyasal istekleri gorun

Canli Kimyasal Depo ekraninda galisan
recetelerin kimyasal isteklerini takip edin. Bu
ekran, canl proses taleplerini gosterir; stok
muhasebesi olarak sunulmaz.

Once alaninizi segin. Aktif alarmlari ve bekleyen makineleri inceleyin; ardindan ilgili makinenin

detayini agin.
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Manuel hareketten makine tepkisine

Recete galisirken operatorun yaptigi manuel hareketleri ve makinenin verdigi tepkileri kayitlar

uzerinden ayrintili inceleyin.

Hangi asamada mudahale edildi?

Manuel hareketleri ilgili recete, operasyon ve
komut baglaminda degerlendirin. Olayin
Uretim akisindaki yerini ve zamanini gorin.

Operator ve proses birlikte

Operator olaylarini, otomatik / manuel islem
bilgilerini ve mevcut doz kayitlarini bir arada
okuyun. Uretim sonucunu etkileyebilecek
mudahaleleri degerlendirin.

Uretimde ne yasandigini anlayin

Makine nasil tepki verdi?

Mudahale 6ncesi ve sonrasindaki proses
kayitlarini, komut akisini ve alarmlari birlikte
inceleyin. Tepkinin hangi asamada
olustugunu arastirin.

Detayli inceleme akigi

ilgili regeteyi agin; zaman cizelgesi, olaylar ve
grafikler tGzerinden midahalenin bulundugu
araliga odaklanin. Kaydedilen makine
verileriyle incelemeyi derinlestirin.

Manuel hareket — llgili komut ve zaman arali§i — Makine tepkisi — Kalite veya siire farkina iligkin

olasi nedenler
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URETIM HAZIRLIGI

Is emirlerini ve recgeteleri diizenleyin

Uretim hazirhgini is emri, recete sirasi ve parti barkodu tizerinden ortak bir akista yGrutan.

= ) Is emri olusturma e-a| Parti barkodlari
is emirlerini olusturun ve giincelleyin. Sirali parti barkodlarini gogaltin, baski
Uretimde uygulanacak regeteleri ve siralarini Onizlemesini inceleyin ve yazdirin.
dizenleyin.
(@-r1] Recete editori --@| Makineye aktarim
Receteleri operasyon ve komut dizeyinde Hazirlanan recete ve operasyonlari uygun
hazirlayin. Operasyon kitiphanesinden hedef makinelere génderin. ilerleme ve iglem
yararlanarak sureg¢ tanimlarini diizenleyin. sonucunu aktarim ekranlarindan takip edin.

Ornek galisma sirasi

is emri olustur — Receteleri sirala — Parti barkodlarini hazirla — Hedef makineyi se¢c — Aktarim
sonucunu kontrol et
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REFERANSLA KALITE DEGERLENDIRMESI

Kalite farkinin nedenlerini arastirin

Recete veya parti kiyasini yalniz toplam degerlerle degil; operasyon, komut ve proses
egrilerinin ayrildig1 noktalar Gzerinden inceleyin.

NNNNNNNNN

RereRAns
2 - CARSAF

01:00:42 1500 Kg 1725,00 Lt 682 kg 000N’ 18,10 kiWh

00:57:44 150,0 kg 1725001t 576kg 0,00 Nm* 17,20 kWh

Receteyi referansla kiyaslayin Partide farkin basladigi receteyi bulun
Stre, tuketim, operasyon, komut ve proses Karslilik gelen receteleri eslestirerek sapmanin
egrilerinin nerede ayrildigini goérun. hangi asamada basladigini arastirin.

Temel soru: Referanstan nerede ayrildik?

Referans ve kiyas egrilerini ayni zaman ekseninde okuyun; farkin basladigi asamay bulun.
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PERFORMANS

lyilestirme alanlarini veriyle belirleyin

Performans ekrani, segilen donemdeki Uretimi ve makineler arasindaki farklari karsilastirmali
olarak sunar.

Uretim ve zaman Proses performansi

Toplam yik, Gretim hizi, calisma / aktif verim Desteklenen makinelerde isitma, sogutma ve

gOstergeleri ve regete basi bos bekleme sikma performansini inceleyin; recete ve

Uzerinden dénemi degerlendirin. komut suire sapmalarini karsilastirin.

Makine karsilagstirmasi Raporla paylasin

Makine tablosundan 6ne ¢ikan farkliliklari Performans raporunu ve vardiya raporunu

bulun. Satir detayina gecgerek toplanti ve donem degerlendirmelerinde

degerlendirmenizi ayrintilandirin. kullanin. Secilen kapsami raporla birlikte
okuyun.

Anlaml karsilastirma

Ayni dénem ve uygun makine kapsamini secin. Uretime dahil edilme kurallari ile makinenin
destekledigi 6lgimler sonuglari etkiler.
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TUKETIMLER

Kaynak kullanimini uretimle birlikte
gorun

Su, buhar, gaz, elektrik ve kimyasal kullanimini ortak tarih ve makine filtreleriyle inceleyin.

Genel tuketimler c-@| Kimyasal kullanimi

Mevcut sayag ve kayitlar Uzerinden toplam Gercgek doz kayitlarindan guinlik kimyasal
tuketimleri gérin. Uygun makine kullanimina ve kimyasal toplamlarina ulasin.
kapsamlarinda yik basina tiketimleri Miktar, birim ve doz bilgilerini birlikte okuyun.

degerlendirin.

Kapsam ve gruplama Karardan once karsilastirin
Baslangig / bitis zamani, alan, makine tipi, Donem veya makine farkhliklarini yik ve
makine ve regete segimleriyle incelemeyi recete baglaminda degerlendirin. TUketim
daraltin. raporuyla bulgulari paylasin.

Olgiilebilir iyilestirme icin temel

VisionCore tiketimleri gorinlr kilar. Tasarruf sonucu, proses degisikliklerine ve sahadaki olglimlere
baglidir; sabit bir tasarruf orani varsayilmaz.
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Sapmayi erken gorun. Teshisi veriye

dayandirin.

Saglik kontrol mekanizmasiyla komut dénguilerini inceleyin. Ozellikle yiiksek devirli sikkma yapan
yikama makinelerinde olagandan ayrilmaya baglayan degerleri takip edin.

Komut dongulerini izleyin

Komutlarin surelerini ve proses davranigini
birlikte degerlendirin. Olagan c¢alisma
davranisindan uzaklasan doéngtileri ve
sapmalari inceleyin.

Erken tespitten teshise

Sapmayi ilgili komut, alarm ve makine
tepkileriyle birlikte inceleyin. Olasi sorunun
kaynagini arastirmak ve teknik teghisi
desteklemek icin bulgulari kullanin.

Yuksek devirli sikmaya odaklanin

Yikama makinelerinde sikma performansini
ve mevcut proses degerlerini takip edin.
Olagandan sapmaya baslayan davranislari
erken fark etmeye odaklanin.

Bakim kararina donusturin

Saglik bulgularini bakim takvimi ve
gecmisiyle birlikte degerlendirin. inceleme
gereken makine ve proses asamasina
odaklanarak bakim caligmalarini yonlendirin.

Amag: Sorun bliyimeden incelemeye baslamak

Komut déngiisii — Olagandan sapma — llgili proses ve olay kayitlari — Teknik inceleme ve teshis.
Degerlendirme, makinenin sagladigi élgiimlerle desteklenir.
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MAKINE ISLEMLERI

Tanimlari hazirlayin. Aktarimlari takip
edin.

Makine Islemleri, sahadaki makineler icin kullanilan tanim ve aktarim aragclarini bir araya getirir.

(@-a] Yedekve geriyikleme s-a Listeler ve operatérler

Makine yedeklerini alin, gegmis yedekleri Bekleme, pause ve erken bitirme listelerini
inceleyin ve uygun makine tipine geri dizenleyin. Operatdr tanimlarini, yetkilerini
yukleyin. Sonuglari makine bazinda izleyin. ve gonderim listesini yonetin.

(a | Kimyasal tanimlari s-m| Recete yazma kurallari
Kimyasal ve grup tanimlarini hazirlayin; ilgili Alan ve makine tipine gore profilleri ve ikaz
makinelere gdnderin. Regete hazirligini ortak listelerini dlzenleyin. Recgete ve operasyon
tanimlarla destekleyin. aktarim araclarini kullanin.

Kontrolli islem akisgi

Hedef makineleri secin, aktarim ilerlemesini izleyin ve tamamlandiktan sonra her makinenin sonug
bilgisini kontrol edin.
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