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Süreci anlayın.
Kararınızı veriye dayandırın.
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See your production.
Understand the process.
Base your decisions on data.

Review operator interventions. Investigate the causes of quality differences.
Detect machine deviations early.
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GENEL BAKIŞ

Sahadan yönetime bütünlüklü görünüm

VisionCore, bağlı makinelerden gelen bilgileri üretim ekibinin günlük takibine ve yöneticilerin
dönemsel değerlendirmelerine taşır.
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Üretim sorumluları

Çalışan ve bekleyen makineleri, aktif
reçeteleri ve alarmları aynı çalışma alanından
takip eder.

Proses ekipleri

Manuel müdahaleleri ve makine tepkilerini
inceler; reçete veya partiyi referansla
kıyaslayarak kalite farklarının nedenlerini
araştırır.

Yöneticiler

Yük, süre, performans ve tüketim bilgilerini
seçilen alan, makine ve dönem kapsamında
karşılaştırır.

Bakım ekipleri

Komut döngüleri ve özellikle yüksek devirli
sıkmadaki sapmaları erken fark eder; sağlık
bulgularıyla teknik teşhis ve bakım
incelemesini destekler.

Ortak veri, farklı bakış açıları

Ana sayfadan makine detayına, reçete geçmişinden raporlara uzanan bir inceleme akışı.
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OVERVIEW

One view from shop floor to
management
VisionCore brings data from connected machines into the daily monitoring of production teams
and the periodic evaluations of managers.
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Production supervisors

Monitor running and idle machines, active
recipes, and alarms from the same workspace.

Process teams

Examine manual interventions and machine
responses; compare a recipe or batch with a
reference to investigate the causes of quality
differences.

Managers

Compare load, duration, performance and
consumption data within the selected area,
machine and period.

Maintenance teams

Detect deviations in command cycles, especially
during high­speed extraction, at an early stage;
use machine health findings to support technical
diagnosis and maintenance reviews.

Shared data, different perspectives

A review flow from the home page to machine details, recipe history and reports.
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CANLI IZLEME

Üretimin nabzını tek noktadan tutun

Ana Sayfa ve Canlı İzleme, güncel makine durumunu ve devam eden işleri görünür kılar.
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Vardiyaya genel bakış

Çevrimiçi ve bekleyen makine sayısı, aktif
reçeteler, alarmlar ve vardiya göstergeleri
üzerinden genel durumu izleyin.

İlgili makineye odaklanın

Alan, makine tipi ve makine filtreleriyle
kapsamı daraltın. Makine detayında devam
eden reçete ve proses bilgilerine inin.

Süreç bağlamını koruyun

İş emri, operatör, reçete ve operasyon
bilgilerini makineyle birlikte değerlendirin.
Gösterilen ayrıntılar makinenin desteklediği
verilere bağlıdır.

Kimyasal istekleri görün

Canlı Kimyasal Depo ekranında çalışan
reçetelerin kimyasal isteklerini takip edin. Bu
ekran, canlı proses taleplerini gösterir; stok
muhasebesi olarak sunulmaz.

Güne başlarken

Önce alanınızı seçin. Aktif alarmları ve bekleyen makineleri inceleyin; ardından ilgili makinenin
detayını açın.
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LIVE MONITORING

Keep the pulse of production in one
place
Home and Live Monitoring make current machine status and ongoing jobs visible.
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Shift overview

Monitor the overall situation through online and
idle machine counts, active recipes, alarms
and shift indicators.

Focus on the relevant machine

Narrow the scope with area, machine type and
machine filters. Open machine details to view
the ongoing recipe and process information.

Keep the process context

Evaluate job order, operator, recipe and
operation information together with the
machine. Details shown depend on the data
supported by the machine.

View chemical requests

Track chemical requests from running recipes
on the Live Chemical Warehouse screen. This
screen shows live process demands; it is not
presented as inventory accounting.

At the start of the day

First select your area. Review active alarms and idle machines, then open the relevant machine
detail.
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OPERATÖR MÜDAHALELERI

Manuel hareketten makine tepkisine

Reçete çalışırken operatörün yaptığı manuel hareketleri ve makinenin verdiği tepkileri kayıtlar
üzerinden ayrıntılı inceleyin.
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Hangi aşamada müdahale edildi?

Manuel hareketleri ilgili reçete, operasyon ve
komut bağlamında değerlendirin. Olayın
üretim akışındaki yerini ve zamanını görün.

Makine nasıl tepki verdi?

Müdahale öncesi ve sonrasındaki proses
kayıtlarını, komut akışını ve alarmları birlikte
inceleyin. Tepkinin hangi aşamada
oluştuğunu araştırın.

Operatör ve proses birlikte

Operatör olaylarını, otomatik / manuel işlem
bilgilerini ve mevcut doz kayıtlarını bir arada
okuyun. Üretim sonucunu etkileyebilecek
müdahaleleri değerlendirin.

Detaylı inceleme akışı

İlgili reçeteyi açın; zaman çizelgesi, olaylar ve
grafikler üzerinden müdahalenin bulunduğu
aralığa odaklanın. Kaydedilen makine
verileriyle incelemeyi derinleştirin.

Üretimde ne yaşandığını anlayın

Manuel hareket → İlgili komut ve zaman aralığı → Makine tepkisi → Kalite veya süre farkına ilişkin
olası nedenler
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OPERATOR INTERVENTIONS

From manual action to machine
response
Examine in detail, through recorded data, the manual actions performed by the operator while a
recipe is running and the machine responses.
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At what stage did the intervention
occur?

Evaluate manual actions in the context of the
relevant recipe, operation and command. See
where and when the event occurred in the
production flow.

How did the machine respond?

Review process records, command flow and
alarms before and after the intervention
together. Investigate at which stage the
response occurred.

Operator and process together

Read operator events, automatic / manual
operation information and available dosing
records together. Evaluate interventions that
may affect the production result.

Detailed review flow

Open the relevant recipe; use the timeline,
events and graphs to focus on the interval
containing the intervention. Deepen the review
with recorded machine data.

Understand what happened in production

Manual action ­> Related command and time interval ­> Machine response ­> Possible causes of
quality or duration differences
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ÜRETIM HAZIRLIĞI

İş emirlerini ve reçeteleri düzenleyin

Üretim hazırlığını iş emri, reçete sırası ve parti barkodu üzerinden ortak bir akışta yürütün.
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İş emri oluşturma

İş emirlerini oluşturun ve güncelleyin.
Üretimde uygulanacak reçeteleri ve sıralarını
düzenleyin.

Parti barkodları

Sıralı parti barkodlarını çoğaltın, baskı
önizlemesini inceleyin ve yazdırın.

Reçete editörü

Reçeteleri operasyon ve komut düzeyinde
hazırlayın. Operasyon kütüphanesinden
yararlanarak süreç tanımlarını düzenleyin.

Makineye aktarım

Hazırlanan reçete ve operasyonları uygun
hedef makinelere gönderin. İlerleme ve işlem
sonucunu aktarım ekranlarından takip edin.

Örnek çalışma sırası

İş emri oluştur → Reçeteleri sırala → Parti barkodlarını hazırla → Hedef makineyi seç → Aktarım
sonucunu kontrol et
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PRODUCTION PREPARATION

Organize job orders and recipes

Carry out production preparation in one workflow using job orders, recipe sequence and batch
barcodes.
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Create job orders

Create and update job orders. Arrange the
recipes to be applied in production and their
sequence.

Batch barcodes

Generate sequential batch barcodes, review
the print preview and print them.

Recipe editor

Build recipes at operation and command level.
Organize process definitions using the
operation library.

Transfer to machine

Send prepared recipes and operations to
compatible target machines. Track progress
and the result from the transfer screens.

Example workflow

Create job order ­> Sequence recipes ­> Prepare batch barcodes ­> Select target machine ­> Check
transfer result
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REFERANSLA KALİTE DEĞERLENDİRMESİ

Kalite farkının nedenlerini araştırın
Reçete veya parti kıyasını yalnız toplam değerlerle değil; operasyon, komut ve proses
eğrilerinin ayrıldığı noktalar üzerinden inceleyin.

Reçeteyi referansla kıyaslayın

Süre, tüketim, operasyon, komut ve proses
eğrilerinin nerede ayrıldığını görün.

Partide farkın başladığı reçeteyi bulun

Karşılık gelen reçeteleri eşleştirerek sapmanın
hangi aşamada başladığını araştırın.

Temel soru: Referanstan nerede ayrıldık?

Referans ve kıyas eğrilerini aynı zaman ekseninde okuyun; farkın başladığı aşamayı bulun.
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REFERENCE­BASED QUALITY EVALUATION

Investigate the causes of quality differences
Compare a recipe or batch not only by total values, but also by the points where operation,
command and process curves diverge.

Compare the recipe with the reference

See where duration, consumption, operation,
command and process curves diverge.

Find the recipe where the batch starts to differ

Match corresponding recipes to investigate at
which stage the deviation began.

Key question: Where did we diverge from the reference?

Read the reference and comparison curves on the same time axis; identify the stage where the difference begins.
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PERFORMANS

İyileştirme alanlarını veriyle belirleyin

Performans ekranı, seçilen dönemdeki üretimi ve makineler arasındaki farkları karşılaştırmalı
olarak sunar.

VISIONCORE  /  TANITIM KİTAPÇIĞI 07

Üretim ve zaman

Toplam yük, üretim hızı, çalışma / aktif verim
göstergeleri ve reçete başı boş bekleme
üzerinden dönemi değerlendirin.

Proses performansı

Desteklenen makinelerde ısıtma, soğutma ve
sıkma performansını inceleyin; reçete ve
komut süre sapmalarını karşılaştırın.

Makine karşılaştırması

Makine tablosundan öne çıkan farklılıkları
bulun. Satır detayına geçerek
değerlendirmenizi ayrıntılandırın.

Raporla paylaşın

Performans raporunu ve vardiya raporunu
toplantı ve dönem değerlendirmelerinde
kullanın. Seçilen kapsamı raporla birlikte
okuyun.

Anlamlı karşılaştırma

Aynı dönem ve uygun makine kapsamını seçin. Üretime dahil edilme kuralları ile makinenin
desteklediği ölçümler sonuçları etkiler.
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PERFORMANCE

Identify improvement areas with data

The Performance screen presents production in the selected period and differences between
machines in a comparative view.
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Production and time

Evaluate the period through total load,
production speed, work / active efficiency
indicators and idle time per recipe.

Process performance

On supported machines, examine heating,
cooling and high­speed extraction
performance; compare deviations in recipe and
command durations.

Machine comparison

Find notable differences in the machine table.
Open row details to deepen the evaluation.

Share through reports

Use performance and shift reports in meetings
and periodic reviews. Interpret the selected
scope together with the report.

Meaningful comparison

Select the same period and an appropriate machine scope. Production­inclusion rules and
measurements supported by the machine affect the results.
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TÜKETIMLER

Kaynak kullanımını üretimle birlikte
görün
Su, buhar, gaz, elektrik ve kimyasal kullanımını ortak tarih ve makine filtreleriyle inceleyin.
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Genel tüketimler

Mevcut sayaç ve kayıtlar üzerinden toplam
tüketimleri görün. Uygun makine
kapsamlarında yük başına tüketimleri
değerlendirin.

Kimyasal kullanımı

Gerçek doz kayıtlarından günlük kimyasal
kullanımına ve kimyasal toplamlarına ulaşın.
Miktar, birim ve doz bilgilerini birlikte okuyun.

Kapsam ve gruplama

Başlangıç / bitiş zamanı, alan, makine tipi,
makine ve reçete seçimleriyle incelemeyi
daraltın.

Karardan önce karşılaştırın

Dönem veya makine farklılıklarını yük ve
reçete bağlamında değerlendirin. Tüketim
raporuyla bulguları paylaşın.

Ölçülebilir iyileştirme için temel

VisionCore tüketimleri görünür kılar. Tasarruf sonucu, proses değişikliklerine ve sahadaki ölçümlere
bağlıdır; sabit bir tasarruf oranı varsayılmaz.
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CONSUMPTION

View resource use together with
production
Analyze water, steam, gas, electricity and chemical usage with common date and machine filters.
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Overall consumption

View total consumption from available meters
and records. For appropriate machine scopes,
evaluate consumption per unit load.

Chemical usage

Access daily chemical usage and chemical
totals from actual dosing records. Read
quantity, unit and dose data together.

Scope and grouping

Narrow the analysis with start / end time, area,
machine type, machine and recipe selections.

Compare before deciding

Evaluate differences between periods or
machines in the context of load and recipe.
Share findings through the consumption report.

A foundation for measurable improvement

VisionCore makes consumption visible. Savings depend on process changes and field
measurements; no fixed savings rate is assumed.
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SAĞLIK KONTROLÜ VE ERKEN TESPIT

Sapmayı erken görün. Teşhisi veriye
dayandırın.
Sağlık kontrol mekanizmasıyla komut döngülerini inceleyin. Özellikle yüksek devirli sıkma yapan
yıkama makinelerinde olağandan ayrılmaya başlayan değerleri takip edin.
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Komut döngülerini izleyin

Komutların sürelerini ve proses davranışını
birlikte değerlendirin. Olağan çalışma
davranışından uzaklaşan döngüleri ve
sapmaları inceleyin.

Yüksek devirli sıkmaya odaklanın

Yıkama makinelerinde sıkma performansını
ve mevcut proses değerlerini takip edin.
Olağandan sapmaya başlayan davranışları
erken fark etmeye odaklanın.

Erken tespitten teşhise

Sapmayı ilgili komut, alarm ve makine
tepkileriyle birlikte inceleyin. Olası sorunun
kaynağını araştırmak ve teknik teşhisi
desteklemek için bulguları kullanın.

Bakım kararına dönüştürün

Sağlık bulgularını bakım takvimi ve
geçmişiyle birlikte değerlendirin. İnceleme
gereken makine ve proses aşamasına
odaklanarak bakım çalışmalarını yönlendirin.

Amaç: Sorun büyümeden incelemeye başlamak

Komut döngüsü → Olağandan sapma → İlgili proses ve olay kayıtları → Teknik inceleme ve teşhis.
Değerlendirme, makinenin sağladığı ölçümlerle desteklenir.
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HEALTH CHECK AND EARLY DETECTION

Detect deviations early. Base diagnosis
on data.
Use the health monitoring mechanism to review command cycles. Especially on washing
machines with high­speed extraction, track values that begin to depart from normal behavior.
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Monitor command cycles

Evaluate command durations and process
behavior together. Review cycles and
deviations that move away from normal
operating behavior.

Focus on high­speed extraction

Track extraction performance and available
process values on washing machines. Focus
on early detection of behavior that starts to
deviate from normal.

From early detection to diagnosis

Review the deviation together with the relevant
command, alarm and machine responses. Use
the findings to investigate the possible source
and support technical diagnosis.

Turn findings into maintenance
decisions

Evaluate health findings together with the
maintenance schedule and history. Direct
maintenance work by focusing on the machine
and process stage requiring review.

Goal: Start investigating before the problem grows

Command cycle ­> Deviation from normal ­> Related process and event records ­> Technical review and diagnosis.
Evaluation is supported by the measurements provided by the machine.
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MAKINE IŞLEMLERI

Tanımları hazırlayın. Aktarımları takip
edin.
Makine İşlemleri, sahadaki makineler için kullanılan tanım ve aktarım araçlarını bir araya getirir.
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Yedek ve geri yükleme

Makine yedeklerini alın, geçmiş yedekleri
inceleyin ve uygun makine tipine geri
yükleyin. Sonuçları makine bazında izleyin.

Listeler ve operatörler

Bekleme, pause ve erken bitirme listelerini
düzenleyin. Operatör tanımlarını, yetkilerini
ve gönderim listesini yönetin.

Kimyasal tanımları

Kimyasal ve grup tanımlarını hazırlayın; ilgili
makinelere gönderin. Reçete hazırlığını ortak
tanımlarla destekleyin.

Reçete yazma kuralları

Alan ve makine tipine göre profilleri ve ikaz
listelerini düzenleyin. Reçete ve operasyon
aktarım araçlarını kullanın.

Kontrollü işlem akışı

Hedef makineleri seçin, aktarım ilerlemesini izleyin ve tamamlandıktan sonra her makinenin sonuç
bilgisini kontrol edin.
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MACHINE OPERATIONS

Prepare definitions. Track transfers.

Machine Operations brings together the definition and transfer tools used for machines in the
field.
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Backup and restore

Create machine backups, review previous
backups and restore to the appropriate
machine type. Track results by machine.

Lists and operators

Edit waiting, pause and early­termination lists.
Manage operator definitions, permissions and
the transfer list.

Chemical definitions

Prepare chemical and group definitions; send
them to the relevant machines. Support recipe
preparation with common definitions.

Recipe­writing rules

Edit profiles and warning lists by area and
machine type. Use recipe and operation
transfer tools.

Controlled transfer workflow

Select target machines, monitor transfer progress and, after completion, check the result for each
machine.



