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Camasirhaneyi gorun.
Vardiyay! yonetin.
Verimi olcun.

Yikama surecini kayitlarla dogrulayin. Makine, performans ve tiiketim sapmalarini erken fark edin.
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GENEL BAKIS

Yikamadan yonetime butinlUklt gorianim

VisionCore; yikama, kurutma ve utileme surecglerinden gelen veriyi vardiya, performans, tiketim ve
bakim takibinde ortak bir yapiya donusturr.

> O >

YIKAMA KURUTMA UTULEME

'@' Vardiya ve operasyon —1 Otel / musteri takibi

Calisan ve bekleyen makineleri, aktif yikamalari, Otel bazinda havlu, carsaf, nevresim ve diger

toplam yuki ve alarmlari ayni ekrandan izleyin. tekstil gruplarinin islenmesini geriye donuk takip
edin.

@ Recete / proses gecmisi '@' Bakim ve teknik ekipler

Gecmis yikamalar recete, sicaklik, sure, yik ve Sikma, I1sitma, alarmlar ve komut strelerindeki

tuketim kayitlariyla birlikte inceleyin. sapmalari saglk ve bakim kayitlariyla
degerlendirin.

Ortak veri, farkl bakis acilari

Makineden baslayan bilgi; vardiya, musteri, recete, tuketim, performans, saglik ve bakim raporlarina donistur.
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CANLI OPERASYON VE VARDIYA

Camasirhanenin nabzini tek noktadan tutun

Ana Sayfa ve Canli izleme; vardiyanin o anki yikiini, makine durumunu ve devam eden yikamalari
gorunar kilar.

@ Vardiyaya genel bakis 4l Makinenin ne yaptigini gorin
Cevrimici ve bekleyen makineler, aktif yikamalar, Recete, operasyon, sicaklik, stre, yuk, operator
aktif toplam yik ve alarmlar Gizerinden vardiyanin ve ilerleme bilgilerini makine bazinda takip edin.

durumunu izleyin.

s Vardiya yukunu izleyin &1 Soruna hizh inin

Toplam kg, tamamlanan ¢evrimler ve makine Alarm, bekleme veya proses sapmasi
basina yuk ile vardiya Uretimini canli de@erlerle goruldugunde dogrudan ilgili makinenin canli
degerlendirin. detayina gecin.

& 12 s 680 kg & 7

CEVRIM iCi AKTIF YUK AKTIF YIKAMA

Vardiya sonunda degil, liretim devam ederken goriin

Gecikmeyi vardiya sonunda raporda gormek yerine, bekleme ve kapasite kaybini olustugu anda fark edin.
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SAATLIK PERFORMANS

Ny = =

Saatin nereye gittigini gorin

Uretim hizini yalniz gevrim siiresiyle degil; yukleme, bosaltma, bekleme ve gercek proses zamani ile
birlikte degerlendirin.

#2) Saatlik Gretim % Ylkleme siresi
Her saat Uretilen toplam kg ve tamamlanan Makinenin hazir olmasindan yeni yuktn
cevrim sayisini izleyin. Vardiya i¢indeki hiz baslatiimasina kadar gecen sureyi dlgun;
degisimini gorun. operasyonel beklemeyi gorin.

% Bosaltma siresi L Gercgek cevrim suresi
Recete tamamlandiktan sonra makinenin ne Aktif proses suresini, toplam regete siresini ve
kadar surede bosaltildigini degerlendirin. Uretim disi beklemeyi birbirinden ayirin.

Ornek saatlik yiik dagihmi

680
645
575 U 590
510 490
] I I I I I
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Temel soru

Makine mi yavas, proses mi uzun, yoksa yikleme / bosaltma organizasyonu mu gecikiyor?

VISIONCORE / TANITIM KITAPCIGI
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OTEL / MUSTERI TAKIBI
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Hangi otelden ne geldi, ne yikandi?

Musteri bazinda gelen tekstili, islenen yuki ve makine gecmisini goériin. Operasyonu otel ve tekstil tirt

baglaminda degerlendirin.

Otel A

yuk / tekstil tart

* | otel B H

Otel C

s Otel bazinda takip

Her otelin gunlik ve donemsel toplam yukini
ayri gorin. Masteri bazinda islenen kg miktarini
izleyin.

JL Makine ve zaman ge¢misi

Bir ytikin hangi makinede, hangi receteyle ve ne
zaman islendigini geriye donuk bulun.

Misteri gérunurliigi

i : VISIONCORE

kayit / rapor

Tekstil turleri

Havlu, carsaf, nevresim, yastik kilifi ve diger
tekstil gruplarini kayit altina alin ve gruplandirin.

7 Hizmet performansi

Otel bazinda gunluk / haftalik kg, islem suresi ve
kapasite kullanimini karsilastirin.

Yalniz toplam kilogrami degil, operasyonun hangi makine ve siire¢ izerinden gerceklestigini de gosterebilin.

VISIONCORE / TANITIM KITAPCIGI
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RECETE /| PROSES GECMiSi

Gecmis yikamay! kayitlarla inceleyin

Tamamlanan receteyi operasyon, komut, sicaklik, su, devir ve tiketim kayitlariyla birlikte degerlendirin.

1Su Alma 2 Ana Yikama 3 Durulama 4 Sikma

/ oSN~———

Makine | recete | zaman

—1 Recgete ve operasyon akisi A) Gercek proses eqrileri
Hangi recetenin, hangi operasyon ve komut Sicaklik, su ve devir davranisini recete zaman
sirastyla ¢alistigini gegmis kayitlardan inceleyin. cizelgesiyle birlikte géruntuleyin.
‘ Tuketim ve yuk bilgisi @ Raporlanabilir gegmis
Su, buhar, gaz, elektrik ve recete sonu yukinu Gecmis yikamalar tarih, masteri, makine ve
ayni gecmis kayit Uzerinde deg@erlendirin. regete bazinda bulun; inceleme ve raporlamada
kullanin.

Yalniz ‘tamamlandi’ bilgisini degil, tiretimin nasil gerceklestigini goriin

Recete siresini, proses egrilerini, tuketimleri ve makine davranisini ayni kayit tizerinden degerlendirin.
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PERFORMANS VE VERIM

Camasirhanenin gercek kapasitesini gorin

Makinenin katalog kapasitesinden cok, vardiyada gercekten kullanilan kapasiteyi; yuk, sure ve bekleme
verileriyle degerlendirin.

a1 82,0% & 74,6 % @ 6.240 kg

Calisma Verimi Aktif Verim Toplam Yk
#7) kg / saat Uretim hizi % Bos bekleme
Toplam uretim yukint tretime dahil calisma Recete basina bos bekleme suresini ve toplam
suresiyle birlikte degerlendirin. Makine ve dénem dretim disi zamani izleyin.

farklarini gorun.

@ Makine kargilagtirmasi = Vardiya / gin / hafta
Ayni dénem ve makine tipinde hiz, yik ve aktif Secilen donemde kapasite kullanimini ve
sure farklarini karsilastirin. performans trendini raporlarla birlikte

degerlendirin.

Gercek kapasite

Makinenin teorik kapasitesini degil, sahada yikleme, bekleme ve proses siireleri sonrasi kalan gercek Uretim
kapasitesini olgun.
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TUKETIMLER
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Her kilogramin kaynak kullanimini gortn

Su, buhar, gaz, elektrik ve kimyasal tliketimlerini toplam tretim ytkuyle birlikte degerlendirin.

® 4.350 Lt Y 162 kg

SuU BUHAR

& Toplam tiketim

Mevcut sayac ve proses kayitlarindan dénemsel
toplam tuketimleri gorin.

JL Makine ve regete kapsami

Alan, makine tipi, makine ve recete filtreleriyle
tuketim analizini daraltin.

Olciilebilir iyilestirme icin temel

55,1 kWh 6 .

ELEKTRIK GAZ

## Kg basina tuketim

Tuketimi Uretim yukuyle birlikte okuyun; yalniz
toplam degerin yaniltici olmasini 6nleyin.

Donem karsilastirmasi

Ayni Uretim baglaminda dénemler veya makineler
arasindaki tuketim farklarini degerlendirin.

Dusuk tuketim mi, disuk tretim mi? Kaynak kullanimini toplam yik ve proses davranisiyla birlikte okuyun.

VISIONCORE / TANITIM KITAPCIGI
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SAGLIK VE BAKIM
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Makinenin davranisindaki degisimi erken

gorun

Sikma, I1sitma, komut sireleri ve alarm davranislarini bakim gecmisiyle birlikte degerlendirerek teknik

incelemeyi destekleyin.

® Yuksek devirli sikkma

Sikma performansini ve yuksek devir
davranisindaki sapmalari takip edin. Dengeleme /
mekanik inceleme igin veri saglayin.

&1 Alarm ve olay gecmisi

Tekrarlayan alarmlari ve ilgili proses asamalarini
gecmis kayitlarla birlikte degerlendirin.

§ Isitma ve sogutma

Komut surelerini ve proses davranisini
karsilastirin; olagandan uzaklasan dongtileri
inceleyin.

« 1 Bakim plani

Saglik bulgularini bakim takvimi ve ge¢cmis
calismalarla birlikte okuyun; inceleme gereken
makineye odaklanin.

Yiiksek kapasiteli makinelerde beklenmeyen duruslar yalniz bir makineyi degil,
camasirhanenin toplam liretim kapasitesini etkiler.

Erken tespitten teknik incelemeye

Sapma Alarm | olay

Amacg

Teknik inceleme Bakim karan

Ariza blyudigunde yalniz alarmi gérmek degil; makine davranisi olagandan ayriimaya basladiginda

incelemeye baslayabilmek.

VISIONCORE / TANITIM KITAPCIGI

09



VISIONCORE www.kendiotomasyon.com

TEKNIK DANISMANLIK

Verlyl saha tecribesiyle birlestirin

VisionCore verileri; proses, mekanik, elektrik ve otomasyon tecribesiyle birlikte degerlendirildiginde
gercek iyilestirme alanlari daha hizli gértindr hale gelir.

7 Performans danigsmanligi JL Proses danigsmanligi
Vardiya, makine ve ¢evrim verilerini kullanarak Yikama streleri, sicaklik, su, sikma ve tuketimleri
Uretim kayiplarinin nerede olustugunu belirleyin. birlikte degerlendirerek recete ve proses

iyilestirmelerini destekleyin.

« 1 Makine teknik desteqi « 1 Bakim ve modernizasyon
Mekanik, elektrik, otomasyon ve sikma / balans Saglik bulgularini bakim gecmisi, saha incelemesi
sistemlerindeki sorunlarin teshisini kayitlarla ve modernizasyon ihtiyaclariyla birlikte ele alin.
destekleyin.

20+ yilhik makine ve proses tecriibesi.
Simdi verinin icinde.

Kendi Otomasyon - Makineyi tanir. Prosesi anlar. Veriyi anlamlandirir.

www.kendiotomasyon.com

VisionCore - Veriden Verime.
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